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Métallurgique d’

84, Rue de Lille - PARIS 7° - Tél. : INValides 38-14

Bonne résistance & ! air humide, essence, goudrons, atmosphéres sullureuses, alcools, prodults ali-
mentaires, acides organiques, acide phosphorigue étendu, acide carbonique, solutions salines de
potasse, soude, ammoniagua.

c iti Caracteristiq.
omposition irypg STRUCTURAL | mécaniques PRINCIPAUX
MARQUE W ETATDUMETAL [ ¢ & EMPLOIS
G Cr | Ni P4
o RFE"I;::E]UE Fils pour paniers,
ec. o claies...
CROMIMPHY A. 8|o0s 13 j e, te | 95| oa| SRR L
Il Rey. 780~ cupérateurs.
Martensitique Piéces chaudron.
CROMIMPHY 1 lo,10 12 | 1 Adouci 50 (indust, chimigue,
I' T.H. 950 Rev. 650° 0 55 15 | aliment,) couverts.
Martensitique Couverls, piéces
CROMIMPHY 1 his 015 13 fi Adouci T0 mécaniques.
1" T.H.950° Rev. 650 | 80 | 65 14 | Piéces moulées.
m T.H. 950" Rev, 650" TO 55 | 10
Martensitique Coutellerie, chi-
I'h Adouci 75 rurgie.
CROMIMPHY 2 0,30 13 l’ T.H. 950" Rev. 250° | 170 140 6 | Pigces d'usure,
T.H. 850" Rev, 650" | 90 75 10 | robinels, pompes.
m  T.H. 850° Rev. 650" 85 60 7 | Piéces moulées.
Martensitique Re
CROMIMPHY 2C Joas = 1a fi T. H. 1,000 # Coutellerie.
I' Rav, 250° 52
Ferritique Matériel fabricat,
i/ Rec. 820" /850" NO3H, industrie,
GRUMIMPHY 4 0,10 18 I' Reft air 55 30 chimig., aliment.,
automobile.
Martensitigue Turbines, compres-
CROMIMPHY 4bis Jo1s | 17 | 1,8 | ¢ Adouci £ SRR, X
1; T-H1050°| Rev.250" [140 110 2 | Indust, du pétrole,
(ou air) | Rev 630" 83 65 13 | pales d'hél. mar.
I'E-_d;

f forgé — | = laminé — m moulé |
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Série ARC. 2702. - Particuliérement indiqué dans les milieux suivants : eau de mer, eaux de mines,

boissons fermentées, acide nilrique el composés, principaux acides minéraux dans cerlaines condi-

lions d'utilisation. Certains mélanges sulla-nitriques, acides organigues (acide acétique). Principales
solutions salines : NAOH, KOH, solution de phosphates, azolures, chlorates, chromales.

TYPE Caractéri !tiq ues
Composition
STRUCTURAL mécaniques PRINCIPAUX
MARQUE e e et
T ETAT i EMPL
R | & | & oI1s
(5 Cr | Ni DU METAL | o
| (]
L) | Laminés, téles, bandes,
ARG 2702 A <012 | 18 10 fils (piéces ne nécessi-
i tant pas de soudure).
d 1 1 Austénitique T A
S _ Bandes laminées a froid
ARG 2702 § |- 0,08 | 3% | ® Et;tm?:;t;g!l Baguettes de soudure,
e . | ou forgeage 70 | 35 | 25 | Fils élirés, tréfilés.
ARG 2702 T |- 004 |18 | 10 Al 1 A0 Tubes sans soudure,
s K I ! air ou eau
60 25 40
ARC <004 | 1a 10 Bandes laminées a iroid
9702 TRS [ ' [ Tubes roulés soudés.
I Emboutissage profond.

Nuances stabilisées satisfaisant & |'essai de corrosion intergranulaire d'INDRET 47 (ne nécessifant
pas de régénération aprés soudure),

| |
| Baguettes de soud,
ARC 2702 Cb |- 0,10 | 18 10 Austénitique Piéces forg. lamin. et
[ Ch | piéces moulées.
ARC 2702 B f<010 | 18 10 Etat naturel ‘ Pidces forgées, téles,
i + Ti | laminage - tubes, bandes.
ﬁ_Bc_z_?ﬂz SP P 66 -?‘ i 5 ou forgeage 70 35 25 P =
<0, . Tubes,
[+ Ti Adoucis, 1.100"
= ST Refroidist 3
ARC 2702 M =003 18 10 air ou eau 60 | 30 35 | Tubes s. soud. Bandes
= Ti| lam. & froid. Tub. roul.
soud. Piéces forgées.

Série ARC. 2266, - L'adjonction de molybdéne au type 18-8 donne une nette augmentation de la résis-
tance vis-d-vis des acides nitrique chaud, acétique cencentré bouillant, sulfe nitrique, phosphorique
et des sulfites, bi-sulfites, eau de Javel.

ARC 2266 010 | 18 10 ' | Constructions soudées,
[+ Mo Piéces moulées,
e B e frC ] _ it e e P
AFIC 2266 § |< 0,08 | QEHO 10 Austénitique Baguettes de soudure.
' T T Adoucis. 1.100° -
ARC 2266 T |< 0,05 ‘ 17 12 Refroidis! Tubes sans soudure,
-+ Mo | eau ou air 55 22 40
ARC b o ] 52 Barres, fI:r.‘zulr:ju:has lall;nf--
' nées & froid et tubes
_2256 TRS - Me | roulés soudés.

Nuances stabllisées satisfaisant & |'essal de corrosion inlergranulaire d'INDRET 47 (ne nécessitant
pas de régénération aprés soudure),

ARC 2266 Ch 0,10 | 18 13 I ' Baguettes de soudure.
Mo + Cb Austénitique ,
006 | 18 | 11 | “Retroidist Constructi 625
5 efroidis? onstructions souces =
AHB 2266 SP Mo = Ti air ou eau 55 22 30 |Bandes lamingdscek O LOEeX
' | froid, tubes roul. $8(p)| € v A
11 | !
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Aciers

inoxydables

résistant a

l'abrasion.

Composition STR.I:Z:E - Formes RESISTANCE
MARQUE ) E'rm? ouR| de | A LA CORROSION
c Cr  Ni DU METAL livraison EMPLOIS
0,10 29 5 Austéno-farrit. Maulé Pieces d'usure, bois-
ARC. Z Cr Rec. 1.050-1.100°| HB 220 Forgé seaux de robinets,
Mo Traité HB 350 Laminé | industrie de la pate a
papier, etc.
ARC. M 990 0,70 22 5 | Austéno-ferrit, | HB 300| Piéces | Pompes,
+Cu Traité moulées

Alliages pour résistance a la corrosion

en milieux particuliers.

Austénitique T.B. S504HZ t. t. c.
NIGRGMA < 0,08 | 20 25 Toutes {t = 50°) et dans cer-
ZC Rec. 1.100° HB 180 formes taines conditions en
+Mo~ 4 Refroid. air R 60 milieux HCI sulfonitr,
Austénitique Bonne NO3H t. t. c.
09 010 25 14 Moulé (t < 50°) mélanges sul-
ARC. 098 Ree. 1.150" HB 180 Forgé fonitriques dans cer-
+ Mo Refroid. R 60 taines conditions.
alr ou eau
ARC. 164 0,10 60 Austénitigue HB 170 Moulé Bonne acides miné-
' Rec. 1.160° R 75| Petit. piéc. |raux el HCI t.t c.
+Mo— 18 | Refr, air ou eau forgées |(t < 70°).
Austénitique T.B. HCI & froid - Bonne
ARC 15 L 0,12 1 65 Pieces |danscertainesconditions
. M 1628 Razc. 1.160° refr. | HB 200 | moulées |SO4H2 - Pompas pour
+Mo= 25 | rapide air ou eau HCI ou saumures chlor,
T. B. acides mingraux
Austénitique Pigces |et HCI t. 1. . a froid.
ARC. 601 <015 156 | &0 HB 220 | moulées |Bonne acides organ.,
(1 5 Ree. 1.200° refr. Petites | Cl, chlorures, hypo-
+~Mo 17 rapide R 80 piéces | chlorites dans certaines
- W air ou eau forgées |conditions,
Aﬂc 7915 1.0,10 Austéni!imae Toutes T. B. acides quaniq.
' 15 78 | Rec. 1.100" refr. | HB 180 formes Bonne acides mineé-
|m.0.25 rapide air ou eau R 80 raux dilués.
Cg 'Is(; gli Austéno-f Pia SO4H2 bouil
3 usténo-farrit. ieces t. 1. ¢. bouil-
ARC. 8510 : moulées | lant, HCI tiéde, acides
+ additions Brut de coulés | HB 500 acétiqgue, formiqgue.

Alliage inoxydable antimagnétique a caractéristiques élevées.

Fer- Ni-Cr - Co Bandes | Eau sodée, acides per-

ARC. 2140 Austénitique laminées |chlor., sulfurig., acé

<+ additions Traité HV 650 | écrouies |tique. Ressorts, plumes,
Alliages pour la vapeur,.

1007,

2100,

2200,

Série des AT.V. (AT.V. I, ATV. 3, ATV. R et ATV. S), VALIMPHY 808 O
Série des CROMIMPHY A-B & A-30, '

3200,

7 M
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Composition TYPE Formes
MARQUE ————| delatexture | R de s
c Cr Ni |aprés traitement livraison
NICRAL A <0.35 13 ’ 75 LForgéé Piéces de fours, tra-
' Martensitique F::IL:?Q vaillant & temp. <700,
Tubes Tubes étirés sans sou-
NICRAL M | <015 13 Ferritique 60 atires | dure pour travail,
+ 3 5. soudure | temp. = B0J".
Tubes Pour atm?sp, charqé:
élirés en soufre jusqu'
NICRAL § <015 25 Ferritique 80 | s.soudure| temp. < 1,100° (fragile
Toles a froid aprés séjour a
-+ Si température élevée).
Tl Pour aimfnsp. qha:ggs
ubss en soufre jusqu
NIGRAL Sau Cu | <o0,30 22 Ferritique 60 étirés temp. = 1,050 (non
s, soudure | fragile aprés refroidis-
“Cu sament lent).
§<0,15 Ferritique (f) Pour atmos. chargée en
60 Toutes S02jusq. temp.<1.100°
NICRAL E m<0,40 * Ferrite formes (fragile & froid aprés
Carbures (m) séjour a temp. élevée).
Bon. résist. a l"oxyd.
Eﬂﬁ 'HR 2 f<015 20 8 Toutes jusgu'a temp. < 9507,
' Austénitique 70 formes moufles récupérat. et
m<0,35 + Si réchauffeurs, creusets.
Toutes Bon. résist. & l'oxyd.
ERA .'HB] 20 8 formes jointe & bonne résist.
! <0,35 Austénitique 80 sauf mécanique. A ullliser
+ W+ Si moulé entre 800" ef 1.000°.
Toutes Hautes caract mécan,
NICRAL T 17 13 formes a temp. = 900", Pléces
=0,20 Auslénilique 65 sauf pour turbo-réacteurs,
|+ W moulé machines tournantes.
Hlautes caract. a tamp.
22 12 élevée, exemp. . man-
NIGRAL W 0,30 Austénitiqus 70 Forgé chons, carters pour
W turbo-réac., flasques efc.
> Ban. réslist.. méme Ifn
f=<0,15 " oules atmas. légerem. sulf,,
NICRAL H m <0,45 2 L Austéritique b ormes indiqué entre 830" et
1.100°.
(| 1<0,15 Bon. résigl. 'a l'oxyd.,
NICRAL D 1im=0,50 a2 Lo Toutes indiqué  pour travail
Austénitique 70 farmes | entre 830° et 1.150°,
NIGRAL DS 25 20 Spéc., électrodes soud.
% F;c:jur trav. enbalrnosp.
) oules réduct. ou carburantes,
NIGRAL C <045 18 36 Austénitique 70 formes | temp. < 1.100°. Piéces
pour fours de cémentat.
Fils ;Hs pm:jr Iapi? deﬁfﬁoﬁersé
; ; one d'empl. 65
NICRAL K |<o10 22 | 42 | Austénitique | 70 Toles | 7300 Trav. en atmos.
i< réduct. et carburantes,
<015 Résiste aux chocs ther.,
' R Toules a l'oxydat,, la carbura-
NICRAL F Ih<oso| 18 | ® Austénitique 6 formes |tion, la nitruration.
Temp. < 1.100v.
$<0.15 = Creusdets, moufles, pa-
1 e outes niers de trempe, tubes
NIGRAL Z m =0,25 Lo L Austénilique 65 formes pour thermocouples,
ete., t. < 1.100-1.150"
Alliages pour turbines a gaz et turbo-réacteurs O
ATVN.S.7 — Série des ATG. : ATG. R. — AT.G.S5.3 — AT.G. S. am"- ]
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