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SOCI ETE

Métal lurgique d’IMPHY
84, Rue de Lille - P A R I S  7e - Jè \ . : INVa l i des  38-14

Bonne rêsisti-rce è : air humide, essence, fjoudrons, atmosphères sulfureuses, .-ilcoals. p roduits  ali­
mentaires, acides organiques, ac id* phospÉdhrlque étendu, acide car bonique. solutions salines de

potasse, soude, ammoniaque.

M A R Q U E
C o m p o s it io n T V  RE S T R U C T U R A L

C a ra c té r is t îq ,
m é c a n iq u e s P R IN C IP A U X

e m p l o i s
C Cr

1
Ni

E T A T  DU M E T A L R E A

CROMJMPHY A. EO.Q3 13
, F crriliquo  

f. Roc. MO"
-

l J Rav. 180"
55 35 23

Fils po u r paniers, 
c la ies ...
T ô le s  p o u r ré ­
cupéra teurs .

M artensü iq tie P ièces chaudronCROMIMPHY 1 0,19 13 f, A d o u c i 50 ( in d u s t, ch im iqu e .
f  T ,H . 9501 Rev. 659' JO 55 15 a lim en t,) couverts .

M a rtcn s lliq u e C ouverts , p iècesCR0IV1IMPHY 1 his0,15 13 f l  A d o u c i 7Û m écaniques.
I r T .H . 950' Rev. 650" 30 65 14 P ièces m oulées.

rît T ,H , 950" Rev. 650“ 70 55 10

M grtens itique C o u te lle rie , eh l-
f. A d o u c i 75 rurq ie.CR0M1MPHY 2 0,39 13 l ’ T .H  , 950' Rev. 250' 170 MO 6 P ièces d 'usu re .

T .H . 950" Rev. 659' 90 75 10 rob in e ts , pom pes.

*
m T .H . 950" Rev. 6501 35 60 7 Pièces m oulées-

M artens itique RcCROIVIIMPHY 2 G0,35 13 f,  T. H. 1.000" # C o u ie ilc r ie ,
l '  Rev, 250'1 52

Ferriliq  j *j M atérie l fab rlca t,

CROMIWIPHY 4 0,19 10
f- Rec. 320 S50'

55 30
N 03H . in d u s ir ie .

1* Reft air c liln n q ., a lim en t,,
au tom ob ile .

M artens itlquc T urb ines , c o m p r is -CROIVIIMPHY 4his0.1S 17 1,8 f A d o u c i 75 seurs, etc.
T .H .1050" \ Rev.250’' MO 110 8 in d u s t- du  pétro le .
(ûu a ir) 1 Rev.ejQ'’ 85 65 13 paies d'Jïél. mar.

f forgé — laminé — m moulé
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SérîE A R C , 27G2. - Pariiculicrem ont indiqué dans les milieux suivants , enu de mer, eau* dé mines, 
baissons termentées, acide nitrique et com posé*, principaux acides minéraux dans certaines eondl- 
(ions d 'u tilisa tion , Certains mélanges su ifa -n ltriques, acides organiques {acide acétique). Principales 

so lu tions salines : MAOH, KOH, solution de phosphates, a iû lu res . chlorates, clunm ates.

M AR Q U E
C o m p o s itio n T Y P E

S T R U C T U R A L  
É T A T  

DU M É T A L

C a r ac té ri stï q y e s 
n ié ca jiiq  ues P R IN C IP A U X

C Cr Ni R r « E M P LO IS

ARC 2702 A 0.12 18 10

A usténi tique

Laminés, télés. bandes, 
fils  {pièces ne nécessU 
lant pas de soudure}.

ARC 2702 S ■ 0,08 18 10 État naturel 
laminage 

Ou forgeage ÎO 35 25

Bandas laminées à froid 
Baguettes de sbudurc. 
Fils étirés, tréfilés.

ARC 2702 T ■ 0,04 18 10 Adoucis. 1.100'' 
Refroidis' 

air ou eau
Tubes sans soudure.

ARG2702 1RS ■ 0,04 18 10
80 25 40

Bandas laminées à froid 
Tubes roulés soudés. 
Emboutissage profond.

Nuances stabilisées satisfaisant é l'essa i de corrosion in lergranulaire d'INDFîET 47 (ne nécessitant
pas de régénération après soudure}.

ARC 2702 Gb■ 0,10 18
+ Cb

10 A usténi ligue
Baguettes de &oud. 
Pièces lo rg . lam in. et 
pièces moulées.

ARG 2702 B<  0.10 18
4 Ti

10 État naturel 
laminage 

Ou forgeage

Adoucis, t 1 DO 
R eiro id is1 

air ou eau

70 35 25

Pièces Forgées, télés, 
tu lles, bandes.

ARC 2702 SP 0,06 18
+ T l

10 Tubes, ,

ARC 2702 M■ 0,03 15
4* Tf

10 60 30 35 Tubes s ,soud . Bardes 
lam, A fro id. Tub. roui, 
soud. Pièces forgées.

S é rie  A R C , 2266- * L 'ad jonction de molybdène au type 1E-B- donne une nette augmentation de In résis­
tance vls-â-vis des acides n itrique chaud, acétique concentré bouillant, sutfo nitrique, phospliorique

et des Sulfites, b I-sulfites, eau de Javel,

ARC 2266 0.10 18MO10 C o n s tru c tio n s  soudées. 
Pièces m oulées.

ARC 2266 S
------- - .

< o.oa
—c 0,05

£0Ma 10 Austénftique B ague ttes de soudure.

ARG 2266 T 17Mo 13 Adoucis, t .100 - Refroidis1 eau ou air 55 22 40 Tubes sans soudure.

ARG2266 TRS < 0,05 17Mq ijt Ë arres, bandes tam i- 
nées à fro id  et tubes 
rou lé s  soudés.

N uances s tab ilisé es  sa tis fa isan t é l'essa i de co rro s io n  in te rg ranu fa ire  d 'iN D F ÏE T  47 {ne nécessitant
pas de régénération après soudure).

ARC 2266 CI) <0.10 18
Mo

13
Cb

ARG 2266 SP<  0,05 18
Mo

11
T(

A usrénitique 
A doucis , 1,100' 

R efro id is1 
air ou eau 55 22 30

B ag ue lte * de süudure .

Constructiem ssou' 
Bandes la-minéi _ 
fro id , tubes roui. 3b(jl
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Aciers i n ox yd ablés r é si s t an t à 'abrasion.
Composition t v p e Form es R É S IS T A N C E

M AR Q U E S T R U C T U R A L
É T A T ou R de A LA  C O R R O S IO N

c Cr Ni d u  m é t a l
l iv ra is o n E M P LO IS

0,10 21 5 AuSténo-farrit. Moulé Pièces d 'usure, bois-ARC. Z Cr Ree- 1.O50--T. 100 HB 220 Forgé seaux de robinets, 
Industrie de la pâté àMo Traité H B 350 Laminé
papier, etc-

ARC. m m 0,7Q 22 5 Austéno-farrlt. HQ 300 Pièces Pompes,
+ C u Traité moulées

Alliages pour résistance à la corrosion en milieux particuliers.
Ansiénitm oe T B. S04H2 t. t. c.

N1CA0MAZ C.?■: o.oa 20 25 Toutes (t 50") et dans cer-
Rbc, i- io o ' HB ISO formes laines conditions en

-M o 4 R"!roid. air R 60 milieux HCE su lfonitr.

Àuslén itique Banne N03H 1- 1- c-ARC. 093 0,10 as 14 Moulé (t ■■■'' 56'■} mélanges sul-
Rec. 1.150" HB 180 Forgé fon ilriques dans cer-+Mo Relroid. 
a ir ou eau

R 60 laines conditions.

ARC. m 0,10 60 A usténiliq ne HB 170 Mouié Bonne acides miné-
Roc. 1.160" R 75 Petit, niée. raux et HCl t- t. c-

-t Mo 1fl Retr. air ou eau îortiées (t 70-}.

Àuaténiiique T.B. HCl à froid - BonneARC. M 1623 '■ 0,12 1 65 Pièces dansccrlainescom lrbons.
R î c . 1.160" refr. H B 20Û Pitou lé us SQ1H2 - Pompes pour

Mo 25 rapide air ou eau HCl ou saumures cb'lor.

T, B. acides minéraux
A usiènifique Pièces Cl HCl t. f. r.. n fro id.ARC, 6015 ■ 0.1.5 15 60 H 13 220 moulées Bonne acides ûrgan.. 

Cl, eh lorureS. iiypo-K9C.1.20C rôfr. Petites
Mo 17 rapide R 20 pièces cfîlorités dans cerlaines

T W air ou eau lorgées conditions.

ARC. 7915 f.0,10 Austénilique Toutes T, B. acides organiq.
15 73 Rec. 1-10D" re ir. H 3 180 formes Bonne ncides miné-

fïl.0,25 rapide a ir ou eau R 60 raux dilués.

Cu Si NiARC, 3510 3 10 OS Austêno-terr-t. Pièces S04H2 t. t. c. bon H-
moulées lunt. MCI tiède, acides

additions Brut de coulée HB 500 acétique, form ique.

Alliage inoxydable antimagnétique à caractéristiques élevées.

ARC, 2140 Fer - Ni - Cf ■ Co Bandes Ea,i sodée, acides per-
Auslénitique laminées chier,, su lfu riq ,, acé-

— additions T rqité HV 650 | écrouies r i ci .i c-. Ressens, plitm és.

A l l i a g e s  p o u r  l a  v a p e u r -



C o m p o s i t i o n T Y P E
riE la texture

après b a tte m e n t
R

F o r m e s
d o

l i v r a i s o n
P R I N C I P A U X

E M P L O I SC C r Ni

N I C R A L  A <0,35 13 Ms rte n si tique 75
Forgé 

Laminé 
Mo u té

Pièces de Tours, tra­
vaillant à tem p. <700",

M I C R A L  M < 0 , 1 5 13
Si

Fcrritique 60
Tubes 
étirés 

s. soudure

Tubes étirés sans sou­
dure pour travail, 
temp. :■ BQ 3",

M I C R A L  S <0,15 25

H S i

- A Ferritlque 6 0

T ubes 
étirés 

s. soudure 
Tûtes

Pour a tm o îp . chargée 
en soufre Jusqu'à 
temp. 1,100' (fragile 
à fro id  après séjour à 
température élevée).

N I C R A L S a u  C li <0,30 22

-  C il

Femliique SD
T ubes 
étirés 

s. soudure

Pour aim nsp. chargée 
en soufre jusqu 'à  
temp- ■' 1.0501 (non 
Iragïle après re fro id is ­
sement lent).

N I C R A L  E
f <0,15 

m<0,4ü
ï f l *

Ferritique ( f> 

Fcrrile
Carbures (m)

60 T outes 
formes

Pour ültnos. chargée en 
SQ 2jusq. tomp. 1.100" 
(fragile  à froid après 
séjour à tem p. élevée),

E R A  H R  2 f <0,15 

m<D,33

20

SI

3
Auslén ltlque 70

Jou les
formes

Bon. résis l, à j'oxyd . 
jusqu'à tem p. 950’. 
moufles récupérai, et 
réchauffeors. creusets.

E R A  H R  1 <0,35
20

W

S

■ s r
A ustên illq  jb 80

Toutes
form es

saut
moulé

Bon, réslst. à l'oxyd. 
jo inte à bonne résisl, 
mécanique. A utiliser 
entre 30D-'1 el 1-000".

N I C R A L  T <0,20
1 7

- W

13
Austén itlquè 65

Toutes
formes

Sauf
moulé

Hautes caract mëcan. 
à tomp. ■ 900". Pièces 
pour lurbo-réacteurs, 
machines le u rra n tes .

N 1 D R A L  W <0,30
22

i- W

1 2
A ustén itiqus 70 Forgé

Hautes caract- à lem p, 
élevée, c rem p. : man­
chons, carters pour 
turbo-rô ac., flasques, etc.

N I C R A L  H 1 <0,15 
m <0,45 2 5 1 2 Ausîcnltrque 65 Toutes

ormes

Bon. résis l., même en 
a tm is - lègèrém. suif., 
ind iqué entre Eo0" e l 
1.100",

N I C R A L  D 

N I C R A L  D S

! <0,15 
m <0,50 23

25

1 8

2 0
Austén itique 7 0

Ton ies
firm e s

Bon. réslet. à l'o jtyd., 
indiqué pour travail 
entre KoO" et 1.15D". 
Spéc., é tcclrodes sond.

N I C R A L  C < 0 rd & ffi 36 A ustériitiquc 7 0 Toutes
formes

Pour trav. en atmosp. 
rèduci. ou carburantes, 
tem p. <  1.100*. Pièces 
pour fours de cémentât.

N I C R A L  K <0,10 2 2 4 2 Austénillque 7 0
F i l s

Tôles
T u b îs

Fils pour tapis de Fours, 
Zone d 'em ni. e & û 1 à 
1,100". T rav, en atmos. 
réduct. et carburantes.

N I C R A L  F
K O , 15 

Tl <0.50 1 3 6 0 A u sté ni tique 65 Toutes
formes

Péslsic aux citons ther., 
à l'oxyda i., la carbura­
tion , la nitruration. 
Tsmp, <  1,100“ .

N I C R A L  Z
T < 0 , 1 5  

H  < 0 , 2 5 1 4 76 A usténitiqua 0 5 Toutes
lormes

Creusets, moufles, pa­
niers de trompe, tubes 
pour therm ocouples, 
etc,, t, ^  1,100-1.150"

A llia g e s  p o u r tu rb in e s  à gaz e t tu rb o - ré a c te u rs

A . T . V .  S .  T  —  S é r i é  d e s  A . T . G .  i  A . T . G .  R -  -  A T , G -  S ,  3  —  A . T , G -  S -  A
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